Dokumentacja techniczna

do produkciji zaluzji (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM SP-EKO

PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

K\ ALUPROF




Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

Tre$¢ zawarta w dokumentacji podlega ochronie zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 r.
o prawie autorskim i prawach pokrewnych (Dz. U. z 2006 r. Nr 90, poz. 631 z pézn. zm.).
Wszelkie pobieranie i powielanie w celu dalszego rozpowszechniania catosci lub czesci
dokumentacji, bez zgody Aluprof S.A. jest nielegalne
i spowoduje powstanie odpowiedzialnosci karnej i cywilnoprawnej.

"2 r‘\ ALUPROF

SP-EKO_+_moskito

_OYS_.

2011-10-24_S



SP-EKO_+_moskito

_OYS_.

2011-10-24_S

Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)

zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

SPIS ZAWARTOSCI

I ROLETA ZEWNETRZNA ZWIJANA SYSTEMU PODTYNKOWEGO TYPU SP-EKO .........cccoooiiiiiieiieieeseeeeee e 6
1. WYMIAROWANIE ROLETY ZE WNETRZNEU ...ttt ettt e esteene e tenneennenneeee e 7
1.1. WYMIARY SKRZYNEK TYPU SP-EKO [MM] ..ottt 7

1.2. MAKSYMALNY WYMIAR DOCIEPLENIA WRAZ Z TYNKIEM DLA POSZCZEGOLNYCH PROWADNIC
(PP 45, PP 53, PP53-E, PK 53, PPW 66/S, PP 66, PPW 80 ........coiiiiiieiiiieieeiesie ettt nneene 7
2. PRZYPORZADKOWANIE KLAS ODPORNOSCI NA OBCIAZENIE WIATREM WEDLUG PN-EN 13659 .......................... 8
3. OPOR CIEPLNY ORAZ PRZEPUSZCZALNOSC POWIETRZA ROLET ZWIJANYCH SYSTEMU ALUPROF ................... 21
4. MAKSYMALNE WYSOKOSCI ROLET ZEWNETRZNYCH WRAZ ZE SKRZYNKA, ..........covieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeenane 22

5. DANE DO PRODUKCJI ROLET ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH W SYSTEMIE PODTYNKOWYM
SP-EKO ..t h e E bR £ L £ R e e R £ et Rt Rt R e R e b e Rt e bt r e et e ne et et et e e te e 25
5.1. ELEMENTY SKELADOWE ROLETY W SYSTEMIE PODTYNKOWYM SP-EKO .....cccoiiiiiiiiiieieseeeseeese e 25
5.2. SKRZYNKA ROLETOWA ...ttt ettt h et b ettt et e e et e ettt e bt e bt een e b e e bt eaneene s 26
5.2.1. Zestawienie cigCia i WYKAZ €lEMENTOW ........ooii ittt ettt e et e e et e e snree e aneeeeees 26
5.2.2. Montaz podziatu rolet i WyKaz €lemMENTOW ...........ooi it et e et e et e e s neeeeanaeeeens 28
5.2.3. Montaz skrzynki rolety ..........ccccoocveeiiiieenns e 29
5.3 PROWADNICE ...tttk ekt e e et h b4 h e bt e b e bt b e et e b et h e m et eet e et ea e et e eb e e st e beeneenes 31
5.3.1. Zestawienie CigCia i WyKaz IEMENTOW .........coiiiiiiiiiiiie ettt 31
5.3.2. Rozmieszczenie otworéw do przykrecenia prowadniCy dO SCIANY ........ccoiiiieiiiiieiiiie e 31
5.4. KURTYNA DLA POJEDYNCZEJ ROLETY ..ottt ettt ettt ettt 32
5.4.1. Kurtyna rolety Z profilu PAU 37 ...ttt ettt b et ettt ettt 32
5.4.2. Kurtyna rolety Z Profilu PA 37 ...ttt ettt ettt 34
5.4.3. Kurtyna rolety Z profilu PA 39 ...ttt ettt e R e e et e e e an e e e et e e e naeeas 34
5.4.4. Kurtyna rolety Z profilu PA 40 ..ottt 35
5.4.5. Kurtyna rolety Z profilu PA 45 ... ..ottt h e 35
5.4.6. Kurtyna rolety Z profilu PA B2 ... ettt et e et e e n et e e s e e et bt e e ane e e e e e e e naee s 36
5.4.7. Kurtyna rolety Z profilu PA S5 ... ..ottt 36
5.4.8. Kurtyna rolety Z Profilu PE 41 ...ttt ettt et sa et bt bt 37
5.4.9. Kurtyna rolety Z profilu PE 55 ... ... ettt ettt et e et et e e s e e e e nb e e anaeeeas 38
5.5. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET JEDNAKOWYCH WYSOKOSCI (PODZIAL) .......oveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeerennen 39
5.5.1. Kurtyny rolety Z Profilu PAU 37 ...ttt ettt he e bt et e eh e bt e e naeeeneee s 39
5.5.2. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic. ..........ccccceeene 40
5.6. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET OKNO DRZWI (PODZIAL) .....cceiiiiieeeieee et 40
5.6.1. Kurtyny rolety z profilu PAU 37 .......cccoooiiiiiieiiie e 40
5.6.2. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic. ..........cc.cceeennee 40
6. ZESTAWIENIE DOPUSZCZALNYCH OBCIAZEN RUR NAWOJOWYCH ROLET ZEWNETRZNYCH

ZWIJANYCH Z UWZGLEDNIENIEM MASY: PROFILU, LISTWY DOLNEJ, PIERSCIENI, WIESZAKOW ITD ................... 41
WYPROWADZENIE NAPEDU ROLET ZEWNETRZNYCH WG PN-EN 13527 ........cocciiiiiiiiiiiiiieeeeee e 42
OZNACZENIE WYPROWADZENIA NAPEDU ROLET ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH ZEWNETRZNIE ........................ 42
RODZAJE STOSOWANYCH NAPEDOW ..........c.ooimimiiieieieeeeeeeee e aen s aenans 43
9.1. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM KOL NAWOJOWYCH ......ooiviieiiceeeeceeeeeeeeeee e 43
9.1.1. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SW 40 ..........ceiiiiiiiiiiiiiie ittt sttt sttt ene e 43
9.1.2. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SWW B0 ..........ceiuuiiiuiiiiiaiie et eeiee ettt ettt ettt et e et e e et e saeeebeeeneeesbeeanneas 43
9.2. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM ZWIJACZA ZWP LUB KASETY KPP NA TASME (PASEK) 14 mm ................ 44
9.3. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM ZWIJACZA ZWL LUB KASETY KPL NALINKE 4,5 MM ....ccooovviiiiieneene. 45
9.4. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM MECHANIZMU KORBOWEGO ACEC ......ccociiiieieeiieie e 46
9.4.1. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SWW 40 ..ottt ettt e et e et e e st e e e s e e e e nb e e e snbe e e anneeeeanneas 46
9.4.2. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SW B0 ..........ceiiiiiuiiiiiiiii ittt sttt sttt et st nne e 47

K\ ALUPROF 3




Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

9.5. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM MECHANIZMU SPREZYNOWEGO SPR ......c.coovoviieeeeieieeeeeeeee e 48
9.5.1. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SWV 40 ..........ceiuiiiiuiiiiiiaiie ittt sttt ettt ettt et e et e sbe et e e s e beeanne s 48
9.5.2. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SWV B0 ..........uuiiiiiiieiiiiie ittt ettt et e sttt e e st e e et e e e s e e snb e e e enne e e e anneeeeanneas 49
9.5.3. Sposob potaczenia sprezyny z rurg nawojowag w zaleznos$ci od Strony Mmontazu .........cooeceveevieeiiiie e 50
9.6. NAPED Z ZASTOSOWANIEM SIEOWNIKA ELEKTRYCZNEGO ....c.ooiiiiiiiiieiiiieie et 50
9.6.1. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SWV 40 ...ttt et e et e et e e e st e e anb e e e enne e e e anneeeeanneas 51
9.6.2. Przy zastosowaniu rury NAWOJOWE] SWV B0 ..........cecuuiiiuiiiiiiiiiiii ettt ettt sttt nae et aeeaene s 51
10. RODZAJE STOSOWANYCH ZABEZPIECZEN KURTYNY ROLETY PRZED PODNIESIENIEM .............ccccocoovvrvrnrnnan. 52
10.1. ZASUWKA (RYGIEL) RY .ottt ettt h et h e bt b e bt st ettt et st et e naeene e 52
10.1.1. Sposdb mocowania oraz WyKaz €leMENTOW ..........c..iiiiiiiiiiiiiiie ettt 52
10.1.2. Wymiary oraz sposob rozmieszczenia szczelin w listwie dolnej pod rygle typu RY ......oooiiiiiiiiiiiiieen 52
10.1.3. Wymiary oraz sposob usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RY ........cccooiiiiiiiiiiieee e 52
10.2. RYGIEL AUTOMATY CZNY RA . oottt ettt ettt ettt ettt et e et e s e e et e s e e aees e e tees e eteemeentenneeneenneenneane 53
10.2.1. Sposdb mocowania 0raz WyKaz €lEMENTOW .........cc.eiiiiiiiiiiiee ettt ettt b e ees 53
10.2.2. Wymiary oraz sposob usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RA ... 53
10.3. ZAMEK BASKWILOWY ZM LUB ZMS .................. 54
10.3.1. Sposdb mocowania oraz wykaz elementow . 54
10.3.2. Sposodb przygotowania listwy dolnej LDG, LDG-E, LDG 52 oraz LDG/S dla montazu zamka baskwilowego
TYPU ZIM ettt e E e h bR h et b et bt h e e bt e et bt et e e ea e nn et 54
10.3.3. Sposob przygotowania listwy dolnej LDG, LDG-E, LDG 52 oraz LDG/S dla montazu zamka
DaSKWIIOWEGO LYPU ZIMS ...ttt ettt ekttt e ekt e e e a b et e e ste e e e nnte e e ambe e e e nbeeeenbeeennnneaens 55
10.3.4. Wymiary oraz sposob usytuowania otworu podiuznego w prowadnicy pod zamek ZM i ZMS ...........cccccoeeeeneeen. 56
11, WIESZAK BLOKADA ...ttt ettt ettt et bbbt e E e bt e bt e bt et e e bt e et e bt e et na e e e e nr e e e e ene e e nreennenneas 56
Il ROLETA ZEWNETRZNA ZWIJANA SYSTEMU PODTYNKOWEGO TYPU SP-EKO Z MOSKITO .......cccoooueiiiieieieeeeeeeeene 58
1. WYMIAROWANIE ROLETY ZE WNETRZNEU .......cooiiiiiiiieiee et 59
1.1. WYMIARY SKRZYNEK TYPU SP-EKO [MM] ..ttt ettt nns 59
1.2. MAKSYMALNY WYMIAR DOCIEPLENIA WRAZ Z TYNKIEM DLA POSZCZEGOLNYCH PROWADNIC (PPDO 53) .. 59
MAKSYMALNE WYSOKOSCI ROLET ZEWNETRZNYCH WRAZ ZE SKRZYNKA ........co.coouimiieieeeeeeeeeeeees oo, 60
3. DANE DO PRODUKCJI ROLET ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH W SYSTEMIE SP-EKO Z MOSKITO .........c.cccoceenenen. 62
3.1. ELEMENTY SKEADOWE MOSKITIERY ... .ottt ettt ettt seesae e e sneeneeaaeeseenteaneeteaneeneeaneene e 62
3.2. SKRZYNKA ROLETOWA ...ttt ettt h ettt ettt et e et e et e et e et e bt e b e bt e e bt e bt ene s 63
3.2.1. Zestawienie ciecCia i WYKAZ €lEMENTOW ........ooiiiiiiiiiii ettt ettt e et e e st e e anne e e e anneeeeae 63
3.2.2. Montaz WIESZAKA ZESPOLU MOSKITO .. 64
3.3. PROWADNICE .....ooiiiiiiciieecieee e ... 64
3.3.1. Zestawienie ciecia i WYKAZ €lEMENTOW ........ooouiiiiiiii ettt et e et e e eb e e e et e e e anneeeeaes 64
3.3.2. Rozmieszczenie otworéw do przykrecenia prowadniCy dO SCIANY ..........cocuiiiiiiiiienieiiiie et 65
3.4. UWAGI | ZALECENIA DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA | MONTAZU MOSKITIERY ....cvcviiiiririiieeieieiesiseseeseieseseinens 65
3.5. KURTYNA DLA POJEDYNCZEJ ROLETY ..ottt ettt sttt ea e b ettt 67
3.5.1. Kurtyna rolety Z profilu PAU 37 ...ttt ettt et ettt et 67
3.5.2. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek
(Z prowadniCami PPDIO 53) ......eiiiiiiiiiieie ettt ettt ettt et e ettt e h e et e bt e e e e nEe e e e ne e e e e ne e e e e nae e e e anbeeeanneaeaas 67

4 r‘\ ALUPROF

SP-EKO_+_moskito

_OYS_.

2011-10-24_S



SP-EKO_+_moskito

_OYS_.

2011-10-24_S

Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

SYSTEM PODTYNKOWY ZALUZJI (ROLET) ZWIJANYCH SP-EKO
ORAZ SYSTEM SP-EKO Z MOSKITO

* Funkcjonalnos¢
System podtynkowy SP-EKO przeznaczony jest do stosowania w nowo wznoszonych budynkach.
Umozliwia on zastosowanie optymalnych rozwigzan architektom i projektantom.
Stosowanie systemu w obiektach istniejacych mozliwe jest po dokonaniu niezbednych zmian w obrebie
nadproza.
Jednym z rozwigzan jest mozliwo$¢ zastosowania moskitiery, zabudowanej w skrzynce roletowej
(system MOSKITQ). Zintegrowany system zapewnia niezalezng prace rolety i siatki przeciwinsektowej

* Budowa
Profile aluminiowe wykonane sq z wysokogatunkowej blachy aluminiowej, pokrytej dwuwarstwowg powfokg
lakierniczg w systemie PUR-PA, charakteryzujgcq sie podwyzszong odpornoscig na Scieranie i dziatanie
czynnikéw atmosferycznych. Dzieki piance wypetniajgcej, profile odznaczajq sie dobrg izolacyjnoscig
termiczng i dzwiekowa.
Skrzynka rolety wbudowana pod nadproze stanowi wraz z elewacjg budynku integralng jej cze$c.
Czofto skrzynki jest jednoczes$nie podktadem pod dowolny materiat wykonczeniowy (np. tynk, klinkier), dzieki
czemu pozostaje ona niezauwazalnym elementem fasady. Elementy systemu podtynkowego SP-EKO
nie ingerujg w konstrukcje okna, drzwi i nadproza, nie naruszajgc tym samym bilansu energetycznego
budynku. W systemie tym rolety wykonuje sie tylko w wersji zwijanej zewnetrznie (lewoskretnej).

* Komfort obstugi
Sterowanie roletami moze odbywac sie recznie lub poprzez naped elektryczny potgczony z systemem
sterujgcym, pozwalajgcym na ich komfortowg obstuge.

* Walory uzytkowe
Przemyslana konstrukcja rolet oraz odpowiednio dobrane materiaty stanowiq skuteczngq ochrone przed
nieproszonymi go$cmi.
Ponadto doskonale izolujgq termicznie, pozwalajgc w znacznym stopniu obnizy¢ koszty ogrzewania zimg
a latem zmniejszajq w znacznym stopniu nagrzewanie sie pomieszczen. Potgczenie z systemem MOSKITO
zabezpiecza dodatkowo wnetrze budynku przed insektami i owadami, przy jednoczesnym zachowaniu
dostepu S$wiatta i powietrza.

* Paleta kolorow
Duzy wybér kolorow w palecie standardowej umozliwia zaspokojenie potrzeb najbardziej wymagajacych
klientow. Powtoki kolorystyczne wykonywane sq metodg lakierowania proszkowego.

* Certyfikaty
Elementy do produkgji rolet zwijanych systemu Aluprof posiadajg certyfikaty zgodnos$ci z odpowiednimi
aprobatami technicznymi, dopuszczajgcymi je do powszechnego stosowania w budownictwie.
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| ROLETA ZEWNETRZNA ZWIJANA SYSTEMU PODTYNKOWEGO TYPU SP-EKO
Sposoby montazu rolety w systemie podtynkowym SP-EKO:

I. Skrzynka rolety wbudowana w trakcie wznoszenia sciany *

N o A e

g L e
3 ) ~ N N AN ~ N N
; N NN N
2 i NN NN g 9
| =\
3 : P e ﬁé N \\ i
' / \ N0 1 — tynk
AN N
NN 2 — ocieplenie
AN 1 )
4 XN N 3 — siatka tynkarska
= \\ o \\\ N 4 — skrzynka roletowa aluminiowa
5 > . 2 5 — nosnik tynku (ptyta z wetny drzewnej)
6 — wspornik pokrywy rewizyjnej
6 7 — pokrywa rewizyjna
8 — konstrukcja nadproza
7 9 — beton komorkowy

— wymaga uzgodnienia z architektem

Il. Skrzynka rolety wbudowana w wymienne nadproze istniejacej sciany *

e =N
1 G;Qj : \\\\\\\\\\\\S\ 8
4 A7 = \\Q\\\;
2 = \\\\\\t
3 1 E N
= NN\
; E N\
= \\\\\ 1 - tynk
4 \\\§‘_ 1 2 — ocieplenie
g = \\\\\\‘v 3 — siatka tynkarska
5 i E NN 4 — skrzynka roletowa aluminiowa
2 . 5 — nosnik tynku (ptyta z wetny drzewnej)
6 6 — wspornik pokrywy rewizyjnej
7 — pokrywa rewizyjna
7 § D 8 — konstrukcja nad?ro?a -
W * — wymaga uzgodnienia z architektem
lll. Skrzynka
1 — tynk
2 — nadproze
3 — siatka tynkarska
4 — skrzynka roletowa aluminiowa
5 — nosnik tynku (ptyta z welny drzewnej)
6 — wspornik pokrywy rewizyjnej
7 — pokrywa rewizyjna
8 — ocieplenie
9 — wypetnienie okienne

— wymaga uzgodnienia z architektem
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1. WYMIAROWANIE ROLETY ZE WNETRZNEJ

11.

1.2

WYMIARY SKRZYNEK TYPU SP-EKO [mm]

(&)
% 3 28,5
C
Rodzaj skrzynki A [mm] B [mm] C [mm]
SP90 SK-E/137 137 137 167
SP90 SK-E/150 150 150 180
SP90 SK-E/165 165 165 195
SP90 SK-E/180 180 180 210
SP90 SK-E/205 205 205 235

MAKSYMALNY WYMIAR DOCIEPLENIA WRAZ Z TYNKIEM DLA POSZCZEGOLNYCH PROWADNIC
(PP 45, PP 53, PP53-E, PK 53, PPW 66/S, PP 66, PPW 80

/
v/

/

S,

/ v
// /

g I
/
S s
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4 S N
/
// b 0

/

J/ F.
S s

/

S s

/

max. 25 mm
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2. PRZYPORZADKOWANIE KLAS ODPORNOSCI NA OBCIAZENIE WIATREM WEDtUG PN-EN 13659

W celu zapewnienia prawidtowej, bezawaryjnej oraz bezpiecznej pracy rolet zwijanych, nalezy przyporzadkowaé
odpowiednie klasy odpornosci na obcigzenie wiatrem dla poszczegdlnych profili roletowych do stref obciazenia
wiatrem.

Dla utatwienia doboru odpowiednich profili roletowych do stref obcigzenia wiatrem w Polsce zostaty przygotowane
odpowiednie mapy oraz tabele.

Mapa stref obcigzenia wiatrem w Polsce
Kategorie terenu:

Strefa llb

| - Wzburzone otwarte morze, jeziora
o rozciggtosci co najmniej 5 km pod wiatr,
réwny ptaski teren pozbawiony przeszkéd

Strefa lla e

Il - Tereny wiejskie z granicznymi zywoptotami,

( T Stréfall o
sporadyczne mate gospodarstwa, domy i drzewa Sl

WARMINSKO-MAZURSKIE

ZACHODNIOPOMORSKIE

Il - Tereny podmiejskie lub przemystowe
i ciagte lasy

PopLASKEE
KUJAWSKO-POMORSKIE

IV - Tereny miejskie, w ktérych przynajmniej 15%
powierzchni jest zabudowane, a Srednia wysokos¢
budynkéw przekracza 15 m

Charakterystyczne predkosci
wiatru (PN-B 02011)

WIELKOPOLSKIE

Strefa VK (m/s)
wiatru

| 20 Strefa Il

Il 24 SWIETOKRZYSKIE

lla 27 PODKARPACKIE

b 30

i w zaleznosci od wysokosci

nad poziomem morza

Przyporzadkowanie klas odpornosci na obcigzenie wiatrem do stref obcigzenia wiatrem w Polsce

Krvteria Wysokos$¢ budynku Wysokos$¢ budynku Wysokos¢ budynku Wysokos$¢ budynku Wysokos$¢ budynku
ry <6m <(7-18)m <(19-28)m < (29 -50) m < (51-100) m
Kat. gg Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru
> ©
terent 'Sy [na(wo [m | 1 [ [malup [ m| v [umaluo[m| v [ uwualm/ w1t [nualu|m
Il |eg|2|3|4|4|*|3|4|4|5|*|3|4|4|5|*|3|4|5|5|*|4|4|5]|5]|*
——)
o 5
ué-§2334*3444*3445*3445*4455*
o o
Q=
|||§.§1123*1233*1334*2344*3445*
» o
o 9
v (¥ 11|23 |*|1|1]|2[3|*|1|2|2|3|*|1|3[3[4|*|2|3|4]|4]°+

* - poniewaz predkos¢ wiatru w strefie Il zawiera sie w zakresie od 24 m/s na granicy strefy | i Il do 47 m/s w szczytowych partiach
gor, nalezy kazdy przypadek rozpatrywac¢ indywidualnie

Klasy odpornosci na obcigzenie wiatrem

Klasa 0 1 2 3 4 5 6
Cisnienie probne nominalne <50 50 70 100 170 270 400
p (N/m?)
Cisnienie prébne bezpieczne <75 75 100 150 250 400 600
1,5 p (N/m?)

Majac na uwadze strefe naporu wiatru oraz dobrang kategorie terenu mozemy odczytac klase odpornosci profili
roletowych na obcigzenie wiatrem. Dysponujac odczytang klasa mozemy dobra¢ odpowiedni profil i naped korzystajac
z tabel klas odpornosci na obcigzenie wiatrem wg normy PN-EN 13659
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ie wiatrem wg PN-EN 13659

igzen

bc

SCI na o
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Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

3. OPOR CIEPLNY ORAZ PRZEPUSZCZALNOSC POWIETRZA ROLET ZWIJANYCH
SYSTEMU ALUPROF

Na podstawie przeprowadzonych badan przez Akredytowane Laboratorium Pomiarowo - Badawcze wynika,
ze opor cieplny oraz przepuszczalnosc powietrza rolet zwijanych wynoszg odpowiednio:

System podtynkowy SP-EKO

Profile: PAU 37, PA 37, PA 39, PA 40, PA 45, PA 52, PA 55

Cecha badania Klasyfikacja

Klasa 2

Przepuszczalnos¢ powietrza s .
wysoka przepuszczalnosé powietrza

Opor cieplny 0,246 m2K/W

Przy zastosowaniu dodatkowego uszczelnienia kurtyny rolety ze skrzynkg (klasa 5 - szczelna)
opor cieplny bedzie wynosit odpowiednio:

System podtynkowy SP-EKO

Profile: PAU 37, PA 37, PA 39, PA 40, PA 45, PA 52, PA 55

Cecha badania Klasyfikacja

Opor cieplny 0,414 m2K/IW

K\ ALUPROF
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Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

4. MAKSYMALNE WYSOKOSCI ROLET ZEWNETRZNYCH WRAZ ZE SKRZYNKA

PAU 37 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53, PU 29, PPD 79)

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

Rodzaj skrzynki

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/137 1835 1650 -
SP-E/150 2240 2020 -
SP-E/165 2650 2760 -
SP-E/180 3650 3730 -
SP-E/205 4220 4220 -

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/137 1780 1670 -
SP-E/150 2200 2050 -
SP-E/165 2580 2470 -
SP-E/180 3130 3390 -
SP-E/205 4220 4220 -

PA 37 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53, PU 29, PPD 79)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/137 1600 1350 -
SP-E/150 2050 1720 -
SP-E/165 2500 2500 1790
SP-E/180 2840 2800 2070
SP-E/205 4400 4440 4020

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/137 1560 1340 -
SP-E/150 1940 1750 -
SP-E/165 2460 2200 1830
SP-E/180 3140 2840 2320
SP-E/205 4220 3960 3350

PA 39 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53, PU 29, PPD 79)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/137 1610 1690 -
SP-E/150 2120 2080 -
SP-E/165 2470 2550 2080
SP-E/180 2860 2980 2480
SP-E/205 4300 3990 3520

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/137 1520 1320 -
SP-E/150 1890 1730 -
SP-E/165 2350 2160 1530
SP-E/180 2820 2630 1980
SP-E/205 3800 3640 3410

oon
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PA 40 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53, PU 29, PPD 79)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/137 - 1050 -
SP-E/150 - 1400 -
SP-E/165 - 1850 1550
SP-E/180 - 2150 1850
SP-E/205 - 2900 2700

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/137 990 950 -
SP-E/150 1250 1000 -
SP-E/165 1600 1400 1150
SP-E/180 2100 1850 1600
SP-E/205 3100 2850 2650

Rodzaj skrzynki

PA 45 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53, PU 29, PPD 79)

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/137 - 1250 -
SP-E/150 - 1610 -
SP-E/165 - 2070 1790
SP-E/180 - 2170 2250
SP-E/205 - 3530 2770

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/137 1150 1060 -
SP-E/150 1340 1120 -
SP-E/165 1750 1530 1560
SP-E/180 2170 1940 1980
SP-E/205 3210 2940 2550

PA 52 (w prowadnicach PP 66)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/137 1000 1000 -
SP-E/150 1250 980 -
SP-E/165 1650 1400 -
SP-E/180 2150 1870 1870
SP-E/205 3100 2800 2440
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PA 55 (w prowadnicach PP 66)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/165 890 - -
SP-E/180 1460 1350 1240
SP-E/205 1970 2080 2180

PE 41 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53. PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/137 - 1100 -
SP-E/150 - 1300 -
SP-E/165 - 1750 1650
SP-E/180 - 2000 1900
SP-E/205 - 2880 2420

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/137 1060 1020 -
SP-E/150 1310 1070 -
SP-E/165 1690 1400 1230
SP-E/180 2190 1850 1480
SP-E/205 3180 2640 2700

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 70 SW70+PZ78 SW 70 + PW 70
SP-E/150 1030 1050 -
SP-E/165 1480 1480 1250
SP-E/180 1940 1940 1700
SP-E/205 2900 2490 2250

PE 55 (w prowadnicy: PP 66, PPW 80)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/165 1010 850 -
SP-E/180 1080 1190 1220
SP-E/205 1800 1750 1800

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 70 SW70+PZ78 SW 70 + PZ 710
SP-E/165 900 850 -
SP-E/180 1240 1245 1170
SP-E/205 1750 1750 1525

2o
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5. DANE DO PRODUKCJI ROLET ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH W SYSTEMIE PODTYNKOWYM SP-EKO

5.1. ELEMENTY SKLADOWE ROLETY W SYSTEMIE PODTYNKOWYM SP-EKO
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SP90 SK-E — SKRZYNKA ROLETOWA ALUMINIOWA

BS 90 — POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI

SP90 SPD-E — LISTWA DYSTANSOWA DO SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
ZASLEPKA Z POKRYWY REWIZYJNEJ

SP90 WPR-E — WSPORNIK POKRYWY REWIZYJNEJ SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
SP90 PR-E — POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ

RURA OKTAGONALNA

PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY

OBSADKA

. LOZYSKO

. KOLO NAWOJOWE

. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY

. NOSNIK TYNKU

. WIESZAK

. KURTYNA ROLETY Z PROFILU ALUMINIOWEGO
. ZATYCZKA PROFILU

. LISTWA DOLNA

. ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ

. PROWADNICA

/\ ALUPROF
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zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO

PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

5.2. SKRZYNKA ROLETOWA
5.2.1. Zestawienie ciecia i wykaz elementow

* SKRZYNKA ROLETOWA ALUMINIOWA
DLUGOSC,,, o\« = SZER. o .y — 10 mm

* WSPORNIK POKRYWY REWIZYJNEJ SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
DLUGOSC,,, ore = SZER. .7y — 10 mm

* POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
DLUGOSC = SZER. -10 mm

SP90 PR-E ROLETY

Uwaga: W przypadku zastosowania listwy dystansowej SP90 SPD-E

* POKRYWA REWIZYJINA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
DLUGOSC = SZER. - 52 mm

SP90 PR-E ROLETY

SP90 SK-E/137...205/x

SP90 WPR-E

SP90 PR-E/137...205/x

SP90 PR-E/137...205/x

Uwaga: W przypadku zastosowania listwy dystansowej SP90 SPD-E nalezy dodatkowo docig¢ dwa odcinki
z pokrywy rewizyjnej SP90 PR-E (zaslepka) o dtugosci 21 mm (szczegét A).

3
2
1
1. SP90 PR-E — POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
2. ZASLEPKAZ POKRYWY REWIZYJNEJ
3. SP90 SPD-E — LISTWA DYSTANSOWA DO SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
Uwaga: Listwe dystansowg nalezy zamontowac maksymalnie jak to jest mozliwe od stopki pokrywy

bocznej BS 90 (szczegot B).
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Uwaga:

Jjednakowg wielko$¢ skrzynki z uwzglednieniem najwyzszej rolety (drzwi).

* NOSNIK TYNKU
Dt. = SZER.

NOSNIKA ROLETY

* POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI

* LISTWA DYSTANSOWA

1300 + 1) szt.
1300 + 1) szt.

1300 + 1) szt.
1300 + 1) szt.

*NITY o
ILOS‘;NWOW =16+ (SZER'ROLETY
ILOSC, ¢ =12 + (SZER. 1y
Uwaga: W przypadku zestawow rolet (podziat)
ILO$¢NITOW =16+ (SZER'ROLETY
ILOSC, ¢ =12 + (SZER. .y

* PODKELADKA PCW Z KAPTURKIEM
Uwaga:

* PODKLADKA PCW Z KAPTURKIEM
ILOSC

ZPK 10

=2 szt. + 1 szt. x ILOSC

W przypadku zestawow rolet (podziat)

BSW 90

— ilos$¢ = 1 para

SPNT

BS/90/137...205/x

* WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 9,5 mm
Uwaga: W przypadku zestawow rolet (podziat)

* WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 9,5 mm

— ilo$¢ = 2 szt. SP90 SPD-E
PN 4 x 8/x

— z listwg SPD-E

— bez listwy SPD-E

+6 szt. x ILOSC,, ,, — 2 listwa SPD

+ 6 szt. x ILOSC,, ,, — bez listwy SPD
— ilos¢ = 2 szt. ZPK 10/x
— ilos¢ = 2 szt. SBS

ILOSC = 2 szt. + 1 szt. x ILOSC

BSW 90

* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY

— ilo$¢ = 1 PARA

SLM, SLS, SLMW

W przypadku zestawow rolet (podziat) o r6znych wysokosciach (okno — drzwi) nalezy zastosowac

rﬁ ALUPROF
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Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

5.2.2. Montaz podziatu rolet i wykaz elementéw

J

( A A
2 3 1 6 7
6
J
1. BOK SKRZYNKI 90° WEWNETRZNY (LEWY) BSW 90/137...205
2. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY SLMW i SLM
3. PROWADNICA ALUMINIOWA PPD 79
4. RURA OKTAGONALNA SW 40, SW 60
5. OBSADKA OBS 40, OBS 60
6. LOZYSKO LO 28
7. KOLO NAWOJOWE
( ) A
3 1 6 5 4 5 4
2

J

1. BOK SKRZYNKI 90° WEWNETRZNY (PRAWY) BSW 90/137...205
2. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY SLMW i SLM

3. PROWADNICA ALUMINIOWA PPD 79

4. RURA OKTAGONALNA SW 40, SW 60

5. OBSADKA OBS 40, OBS 60
6. £OZYSKO LO 28

7. KOLO NAWOJOWE

.28 -

r‘\ ALUPROF

SP-EKO_+_moskito

_OYS_.

2011-10-24_S



SP-EKO_+_moskito

_OYS_.

2011-10-24_S

Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)

zewnetrznych zwijanych w systemie:

PODTYNKOWYM: SP-EKO

PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

5.2.3. Montaz skrzynki rolety

Otwory pod nity wierci¢ wierttem @ 4,2
Otwory pod wkrety wierci¢ wierttem @ 3,5

a) pojedyncza roleta

( )
10 1 8 12
1" 8 9 4 3 6 5 7
N J
1. SKRZYNKA ROLETOWAALUMINIOWA SP90 SK-E/137...205/x
2. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI BS/90/137...205/x
3. LISTWADYSTANSOWA SP90 SPD-E
4. ZASLEPKA Z POKRYWY REWIZYJNEJ
5. WSPORNIK POKRYWY REWIZYJNEJ SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP90 WPR-E/137...205/x
6. POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP90 PR-E/137...205/x
7. NOSNIK TYNKU SPNT
8. NITY PN 4 x 8/x
9. PODKtADKA PCW Z KAPTURKIEM ZPK 10/x
10. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 9,5 mm SBS
11. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY SLM, SLS
12. PODKEADKA
13. WKRET

r‘\ ALUPROF
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zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

b) zestaw rolet - podziat

14. PODKELADKA
15. WKRET

15
8
9
2
4
5
= 9
g -
% &‘ 12
s S :
i -
12 9 5 10 12 13 11 3 7 10
1. SKRZYNKA ROLETOWA ALUMINIOWA SP90 SK-E/137...205/x
2. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI BS/90/137...205/x
3. BOK SKRZYNKI 90° WEWNETRZNY (PRAWY LUB LEWY) BSW 90/137...205
4. LISTWA DYSTANSOWA SP90 SPD-E
5. ZASLEPKA Z POKRYWY REWIZYJNEJ
6. WSPORNIK POKRYWY REWIZYJNEJ SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP90 WPR-E/137...205/x
7. POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP90 PR-E/137...205/x
8. NOSNIK TYNKU SPNT
9. NITY PN 4 x 8/x
10. PODKLADKA PCW Z KAPTURKIEM ZPK 10/x
11. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 9,5 mm SBS
12. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY SLM
13. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY SLMW

-30-
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5.3. PROWADNICE
5.3.1. Zestawienie ciecia i wykaz elementéw
* PROWADNICA ALUMINIOWA PP 45, PP 53, PP 53-E,

DL. = WYS. WYS PK 53, PU 29, PPD 79,
PPW 66/S, PP 66, PPW 80

PROWADNICY ROLETY — "POKRYWY BOCZNEJ

* ZATYCZKA PCW ZP 10
ILOSC = [(DL. —200) / 500 + 1] x ilo$¢é prowadnic

ZATYCZEK PROWADNICY

Uwaga: Minimalna ilo$¢ zatyczek ZP 10 dla jednej prowadnicy wynosi 2 szt.

Do zastosowania

* ZATYCZKA PROWADNICY PP 53, PK 53 — ilos¢ = 2 szt. ZP 53 w przypadku braku
lub parapetu lub innego
* KATOWNIK ALUMINIOWY KT 30/x podparcia dladdq/nej
= czeci prowadnicy
DL'KI-\TOWNIKA =SZER. g ¢ry

Uwaga: W przypadku okien z okapnikiem montujgc rolete do wneki okna (do ramy okiennej) nalezy zastosowac
dystans aluminiowy prowadnicy typu D/PP w celu unikniecia kolizji kurtyny rolety z wystajgcym

okapnikiem
* DYSTANS ALUMINIOWY PROWADNICY D/PP
DI"'DYSTANSU = I:)l"'PROWADNICY
* PLYTKA ZATRZASKOWA PZO
ILOSC,, ek = [(DE.ooommonicy — 300) / 500 + 1] x ilosé prowadnic

Uwaga: Minimalna ilo$¢ ptytek PZO dla jednej prowadnicy wynosi 2 szt.

* WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
ILOSC =1LOSC

WKRETOW PLYTEK ZATRZASKOWYCH

Do prawidtowego wykonania otwordow stuzacych do zamontowania dystansu aluminiowego D/PP zalecamy uzycie
szablonu SOP do wiercenia otworéw pod ptytke zatrzaskowg PZO

5.3.2. Rozmieszczenie otworéw do przykrecenia prowadnicy do sciany

Widok rolety od czota Widok rolety boczny
o o
! - - wierci¢
I wierttem @ 3.0
+1— .
o o prowadnica
3 3 prosta
é %X aluminiowa
gz g % PP53
- —te 2
8|2 8|2
i3 1
£[3 E3
j=2) o
2 E
g|B g|B
w (']
x X
© ©
€ £ —
szablon do min @ 6
L L wiercenia
otworéw SOP

Do zaznaczenia miejsca, w ktorym nalezy wywierci¢ otwory umozliwiajgce przykrecenie prowadnicy do sciany,
zalecamy uzycie szablonu SOP do wiercenia otworéw pod ptytke zatrzaskowg PZO.
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PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

5.4. KURTYNA DLA POJEDYNCZEJ ROLETY
5.4.1. Kurtyna rolety z profilu PAU 37

a) zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC., ., = SZER. (, .1y - 73 mm
ILOSC, . = [(WYS. . cry - WYS. ) / 37 mm] - 1 pi6ro
* ZATYCZKA o APA 37/2
ILOSC,, e = ILOSC, o, - zaokraglona do parzystych w gore
L=B-73mm F——
== =100
L
B
* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC. ., , = SZER. . .y - 78 mm
ILOSC, ¢, = [(WYS. ., cry - WYS. c) / 37 mm] - 1 piéro
* ZATYCZKA . APA 371
ILOSC,, e = ILOSC, o, - zaokraglona do parzystych w gore
L=B-78mm F——
== =100
L
B
¥ ZSZYWKI . 97/4 NK
II-()SCZSZYWEK = II-()SCZATYCZEK x2
* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para SLM/x
* WIESZAK STALOWY —>ilos¢ do 1 m =2 szt. WMU
. . — powyzej 1 m:
ILOSC,, . nkow = [(DLUGOSC, ., , - 1000 mm) / 500] + 2
SP90 SK-E /137 - 165 WMU 130
SP90 SK-E /180 - 205 WMU 170
* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x, LDG-E/x

DLUGOSC . = DLUGOSE

PROFILU

Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ — ilosé = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ — ilosé = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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b) Montaz kurtyny rolety

W celu ograniczenia tarcia kurtyny rolety podczas podnoszenia i opuszczania, nalezy profile zabezpieczy¢
zatyczkami. W ztozonej kurtynie rolety nalezy wyfrezowaé otwory, nastepnie wtozy¢ w nie zatyczki i dodatkowo
zabezpieczy¢ zszywkami.

APA 37/2, APA 37/1, APA 39/2, APA 40/2,
APA 40/1, APA 45/2, APA 45/1, APA 52/2,
\APA 52/1, APA 55/2

97/4 NK
97/6 NKHZ

Uwaga: Brak wyfrezowanych otworéw pod zatyczki powoduje pecznienie profilu,
a co za tym idzie niedomykanie sie profilu w kurtynie oraz zwiekszenie $rednicy nawojowej.
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5.4.2. Kurtyna rolety z profilu PA 37
Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 37/x
DLUGOSC, ., , = SZER. 1y — 73 mm
ILOSC, = [(WYS. . cry — WYS. ;) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA . APA 37/2
ILOSC,, . cse = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore
* PROFIL ALUMINIOWY PA 37/x
DLUGOSC, ., , = SZER., ., — 78 mm
ILOSC, = [(WYS. . cry — WYS. ;) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA . APA 3711
ILOSC,, . cse = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore
¥ ZSZYWKI o 97/4 NK
II_OSCZSZYWEK = ILOSCZATYCZEK x2
* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para SLM/x
* WIESZAK STALOWY —ilos¢ do 1 m =2 szt. WM, WMA
— powyzej 1 m: ILOSC,, e akow = (DLUGOSC ., — 1000 mm) / 500] + 2
SP90 SK-E /137 — 165 WM 130, WMA 130
SP90 SK-E /180 — 205 WM 170, WMA 170
* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x, LDG-E/x

DLUGOSC,,, = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

*ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ — ilosé = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ — ilosé = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

5.4.3. Kurtyna rolety z profilu PA 39
Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 39/x
DLUGOSC, ., , = SZER., (1, — 73 mm
ILOSC,, = [(WYS. ., cry — WYS.LDG) / 39 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA . APA 39/2
ILOSC,, . cse = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore
* PROFIL ALUMINIOWY PA 39/x
DLUGOSC, ., , = SZER. ., — 78 mm
ILOSC, = [(WYS. . cry — WYS. ;) / 39 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA . APA 3711
ILOSC,, . cse = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore
¥ ZSZYWKI o 97/4 NK
II_OSCZSZYWEK = ILOSCZATYCZEK x2
* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para SLM/x
* WIESZAK STALOWY . —>ilos¢do1m=2szt WM, WMA
— powyzej 1 m: ILOSC, .o, acow = [(DLUGOSC, .., — 1000 mm) / 500] + 2
SP90 SK-E /137 — 165 WM 130, WMA 130
SP90 SK-E /180 — 205 WM 170, WMA 170
* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x, LDG-E/x

DLUGOSC,,, = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

*ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ — ilosé = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ — ilosé = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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5.4.4. Kurtyna rolety z profilu PA 40

Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
DLUGOSC, ., U = SZER.., .;, — 73 mm
ILOSC, = [(WYS. ., cry — WYS. ;) / 40 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA o APA 40/2
ILOSC,, s = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
DLUGOSC, ., , = SZER., .1y — 78 mm
ILOSC, ., = [(WYS. . cry — WYS. ;) / 40 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA o APA 401
ILOSC,, s = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore

¥ ZSZYWKI o 97/4 NK
II'OSCZSZYWEK = II'OSCZATYCZEK x2

* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY .
— powyzej 1 m: ILOSC, o niow =

SP90 SK-E /137 — 165
SP90 SK-E /180 — 205

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA
DLUGOSC .. =DLUGOSC, ..,
Uwaga:
* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ
lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ

5.4.5. Kurtyna rolety z profilu PA 45

— ilos¢ do 1 m = 2 szt. WM, WMA, WMS

[(DLUGOSE ~1000 mm) / 500] + 2

PROFILU

WM 130, WMA 130, WMS 130
WM 170, WMA 170, WMS 170

LDG 40/x, LDG/x, LDG-E/x

Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

— ilos¢ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO

— ilo$¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
DLUGOSC, ., , = SZER. 1y — 73 mm
ILOSC, . = [(WYS. ., cry — WYS.LDG) / 45 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA o APA 45/2
ILOSC,, . cse = ILOSC, . — zaokraglona do parzystych w gore

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
DLUGOSC, ., = SZER., .1y — 78 mm
ILOSC, = [(WYS. ., cry — WYS. ;) / 45 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA o APA 451
ILOSC,, . cse = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore

¥ ZSZYWKI o 97/4 NK
II'OSCZSZYWEK = II'OSCZATYCZEK x2

* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY —ilos¢ do 1 m = 2 szt. WM, WMA

— powyzej 1 m: ILOSC,, .o akow =

SP90 SK-E /137 — 165
SP90 SK-E /180 — 205

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA
DLUGOSC .. =DLUGOSC, ., ,
Uwaga:
*ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ
lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ

[(DLUGOSE - 1000 mm) / 500] + 2
WM 130, WMA 130

WM 170, WMA 170

PROFILU

LDG 40/x, LDG/x, LDG-E/x

Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

— ilos$¢ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO

— ilos$¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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5.4.6. Kurtyna rolety z profilu PA 52
Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC, ., , = SZER. . ., — 78 mm
ILOSC,., = [(WYS.(, .7y — WYS. ) / 52 mm] - 1 pi6ro

* ZATYCZKA - APA 52/2
ILOSC,, . cse = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore

* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC, ., , = SZER.. ., — 86 mm
ILOSC, ., = [(WYS. o, .7y — WYS. ) / 52 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA o APA 52/1
ILOSCZATYCZEK = ILOSCPIOR — zaokraglona do parzystych w gére

* ZSZYWKI B 97/6 NKHZ
II‘()SCZSZYWEK = II‘C)SCZATYCZEK X 2

* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para SLS/x

* WIESZAK STALOWY — ilo$¢ do 1 m =2 szt. WMA, WMS

— powyzej 1 m: ILOSC,, ., con = [((DLUGOSC
SP90 SK-E /137 — 165
SP90 SK-E /180 — 205

—1000 mm) / 500] + 2
WMA 130, WMS 130
WMA 170, WMS 170

PROFILU

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 52/x
DLUGOSC,,, = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

*ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ
lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ

— ilo$¢ = 2 szt. ZLD, ZLDO

— ilo$¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

5.4.7. Kurtyna rolety z profilu PA 55
Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 55/x
DLUGOSC, ., , = SZER., ., — 78 mm
ILOSC, = [(WYS. . cry — WYS. ;) / 55 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA o APA 55/2
ILOSC,, . cse = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore
¥ ZSZYWKI o 97/6 NKHZ
II_OSCZSZYWEK = II'OSCZATYCZEK x2
* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilos¢ = 1 para SLS/x
* WIESZAK STALOWY . —ilos¢do1m=2szt WMS
— powyzej 1 m: ILOSC, .o, acow = [(DLUGOSC, .., — 1000 mm) / 500] + 2
SP90 SK-E /165 WMS 130
SP90 SK-E /180 — 205 WMS 170
* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG/S/x

DLUGOSC,,, = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ

— ilos$¢ = 2 szt.

BF 30/x, BF 40/x
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5.4.8. Kurtyna rolety z profilu PE 41
UWAGA: Nie mozna stosowac nielakierowanego profilu PE 41 w kurtynie rolety.

a) zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PP 53-E, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PE 41/1x
DLUGOSC, ., , = SZER. . .1y — 77 mm
ILOSC, . = [(WYS. ry — WYS. ) / 41 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APE 41/2
ILOSC,, \cpex = ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w gére

Uwaga: W kurtynie z profilu PE 41 zatyczki APE 41/2 zaciskamy szczypcami zaciskowymi SZZ

* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para SLM/x

— ilos$¢ do 1 m = 2 szt. WM, WMA, WMS

~1000 mm) / 500] + 2

* WIESZAK STALOWY N
— powyzej 1 m: ILOSC,,cquiow = [(DLUGOSC

PROFILU

SP90 SK-E /137 — 165
SP90 SK-E /180 — 205

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA

WM 130, WMA 130, WMS 130
WM 170, WMA 170, WMS 170

LDG 40/x, LDG/x, LDG-E/x

DLUGOSC,,, = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

*ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ — ilosé = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ

BF 30/x, BF 40/x

— ilo$¢ = 2 szt.

b) montaz kurtyny rolety

7z

rﬁ ALUPROF "3




Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

5.4.9. Kurtyna rolety z profilu PE 55
UWAGA: Nie mozna stosowac nielakierowanego profilu PE 55 w kurtynie rolety.

a) zestawienie ciecia i wykaz elementow (z prowadnicami PP 66, PPW 80)

* PROFIL ALUMINIOWY PE 55/1x
DLUGOSC, ., , = SZER. . ., — 82 mm
ILOSE, . = [(WYS. 1y, — WYS. ) / 55 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA APE 55
ILOSC,, \csex = ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w gére

Uwaga: W kurtynie z profilu PE 55 zatyczki APE 55 przykrecamy do profilu wkretami 2,9 x 13 mm

* SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY > ilo§¢ = 1 para SLS/x
* WIESZAK STALOWY  ilos¢ do1m=2szt. WMS
—> powyzej1 m: ILOSC,, o ncow = [(DLUGOSC,.. ., — 1000 mm) / 500] + 2
SP90 SK-E /165 WMS 130
SP90 SK-E /180 — 205 WMS 170
* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG/S/x

Dl'_UGOSZ‘»C':LDG = DLUGOSCPROFILU
Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ — ilo$¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

b) montaz kurtyny rolety
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5.5. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET JEDNAKOWYCH WYSOKOSCI (PODZIAL)

5.5.1. Kurtyny rolety z profilu PAU 37

a) zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 53 z PPD 79, PP 53-E z PPD 79,

PK 53 z PPD 79)

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC, ., , = SZER. ., ., — 63 mm
ILOSC, . = [(WYS. 1y — WYS. ) / 37 mm] - 1 piéro
* ZATYCZKA
ILOSC,, .\ cpex = ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w gére

L=B-63mm F

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC, ., , = SZER. ., .1, — 68 mm
ILOSC, . = [(WYS. .o 7y — WYS. o) / 37 mm] - 1 piéro
* ZATYCZKA
ILOSC,, .\ cpex = ILOSC, . — zaokraglona do parzystych w gore
L=B-68mm
L

b) zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PPD 79 z PPD 79)

* PROFIL ALUMINIOWY

PAU 37/x

APA 37/2

PAU 37/x

APA 371

PAU 37/x

APA 37/2

DLUGOSC, ..., = SZER. ., ., — 52 mm
ILOSC, . = [(WYS. ., cry — WYS. ;) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA o
ILOSC,, . csex = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gore
L=B-52mm F
= 1 =] 00
L
B
* PROFIL ALUMINIOWY
DLUGOSC, ., , = SZER. o1y — 57 mm
ILOSC, . = [(WYS. ., cry — WYS. ;) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA o
ILOSC,, . czex = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gore

PAU 37/x

APA 371

L=B-57mm
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5.5.2. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic.

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC, ., = SZER. o, oy — WARTOSC Z TABELI (dla danej konfiguracii)
Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PA 45 PA 45 PE 41
L.P Typ zatyczki APA 37/2 | APA37/1 | APA39/2 | APA37/1 | APA40/2 | APA40/1 | APA45/2 | APA 45/1 | APE 41/2
Zabezpieczenia RA RA RA RA
Prowadnice
1 PP 53 z PPD 79 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 67 mm
Prowadnice
2 PP 53-E z PPD 79 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 67 mm
Prowadnice
3 PK 53 z PPD 79 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 63 mm 68 mm 67 mm
Prowadnice
4 PPD 79 z PPD 79 52 mm 57 mm 52 mm 57 mm 52 mm 57 mm 52 mm 57 mm 56 mm

5.6. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET OKNO DRZWI (PODZIAL)
5.6.1. Kurtyny rolety z profilu PAU 37
Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 53 z PU 29 + PP 53, PP 53-E z PU 29 + PP 53-E)
* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC, ., , = SZER. , .y —48 mm

ILOSC, . = [(WYS..o cry — WYS. ;) / 37 mm] - 1 pi6ro
* ZATYCZKA APA 37/2

ILOSC,, .\ cpex = ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w gére
L=B-48mm
. ) 3
L
B
* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x

DLUGOSC e, = SZER g ¢y — 53 mm

ILOSE, . = [(WYS. .y, — WYS. ) / 37 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILOSC ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w goére

ZATYCZEK —

L=B-53mm

5.6.2. Zestawienie cigcia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic.

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC, ., , = SZER..,, .-, — WARTOSC Z TABELI (dla danej konfiguracii)
Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PA 45 PA 45 PE 41
L.P Typ zatyczki APA37/2 | APA37/1 | APA39/2 | APA37/1 | APA40/2 | APA40/1 | APA45/2 | APA 45/1 | APE 41/2
Zabezpieczenia RA RA RA RA

Prowadnice
1 PP 53 z PU 29 +PP53 48 mm 53 mm 48 mm 53 mm 48 mm 53 mm 48 mm 53 mm 52 mm

Prowadnice
2 PP 53-E z PU 29 + PP 53-E 48 mm 53 mm 48 mm 53 mm 48 mm 53 mm 48 mm 53 mm 52 mm
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6. ZESTAWIENIE DOPUSZCZALNYCH OBCIAZEN RUR NAWOJOWYCH ROLET ZEWNETRZNYCH

ZWIJANYCH Z UWZGLEDNIENIEM MASY: PROFILU, LISTWY DOLNEJ, PIERSCIENI, WIESZAKOW ITD.

4 \
g J
f - dopuszczalna strzatka ugiecia
f [mm] 2,0 2,2 24 2,6 2,8 3,0 3,2 3.4 3,6 3,8 4,0 4,2 4,4 4,6 4,8 5,0
A [mm] 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
Dopuszczalne obcigzenie rury [kg]
SW 4005 42,0 34,6 28,9 245 21,0 18,1 15,8 13,8 12,2 10,8 9,6 8,6 7,7 6,9 6,1 55
SW 4006 50,0 41,2 34,4 291 25,0 21,6 18,8 16,5 14,5 12,9 11,4 10,2 9,1 8,2 7,3 6,6
SW 6006 | 172,5 | 142,3 | 119,3 | 101,4 87,2 75,7 | 66,3 58,4 519 | 463 | 415 37,4 33,8 30,6 279 | 254
SW 6010 | 254,8 | 210,2 | 176,3 | 149,8 | 128,8 | 111,8 97,9 86,3 76,6 68,3 | 613 552 | 499 | 453 | 412 37,5
SW 7012 | 536,9 | 443,1 | 371,7 | 316,2 | 272,0 | 236,3 | 207,1 | 182,9 | 162,5 | 145,2 | 130,5 | 117,7 | 106,6 97,0 88,4 80,9
f [mm] 5,0 5,2 54 5,6 5,8 6,0 6,2 6,4 6,6 6,8 7,0 7.2 7.4 7,6 7,8 8,0
A [mm] 2500 | 2600 | 2700 | 2800 | 2900 | 3000 | 3100 | 3200 | 3300 | 3400 | 3500 | 3600 | 3700 | 3800 | 3900 | 4000
Dopuszczalne obciazenie rury [kg]
SW 4005 55 5,0 4.4 4,0 3,6 3,2 2,8 2,5 2,2 1,9 17 1.4 1,4 1,0 0,8 0,6
SW 4006 6,6 5,9 53 4,7 4,2 3,8 34 3,0 2,6 2,3 2,0 1,7 1,4 1,2 0,9 0,7
SW 6006 254 | 232 213 19,5 17,9 16,5 15,2 14,0 12,9 11,8 10,9 10,0 9,2 8,5 7,8 71
SW 6010 37,5 34,3 31,4 28,8 26,5 24,3 22,4 20,6 19,0 17,5 16,1 14,8 13,6 12,5 11,4 10,5
SW 7012 80,9 74,2 68,1 62,7 57,9 534 | 494 | 458 | 424 39,3 36,5 33,9 31,4 29,2 271 251
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7. WYPROWADZENIE NAPEDU ROLET ZEWNETRZNYCH WG PN-EN 13527

Zwijanie zewnetrznie Pozycje wylotu ze skrzynki

A

@)
(
° XX e )

3 -0
Il \[
2
N\ J
Pozycja1 - wylot ze skrzynki - poziomo na gérze
Pozycja2 - wylot ze skrzynki - pod spodem
Pozycja3 - wylot ze skrzynki - poziomo na dole
\_ ) Pozycja4 - wylot ze skrzynki - ukosny

8. OZNACZENIE WYPROWADZENIA NAPEDU ROLET ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH ZEWNETRZNIE

( Strona od wewnatrz pomieszczenia )

RLG

LPG

/

LPD

ROLETA ZWIJANA ZEWNETRZNIE

N A _J

LPG - wylot ze skrzynki - poziomo na gorze RLG - wylot ze skrzynki - poziomo na gorze
L - pokrywa boczna skrzynki lewa R - pokrywa boczna skrzynki prawa
P - naped z prawej strony L - naped z lewej strony
G - wyprowadzenie gorne G - wyprowadzenie gorne

LPD - wylot ze skrzynki - poziomo na dole RLD - wylot ze skrzynki - poziomo na dole
L - pokrywa boczna skrzynki lewa R - pokrywa boczna skrzynki prawa
P - naped z prawej strony L - naped z lewej strony
D - wyprowadzenie dolne D - wyprowadzenie dolne
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Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)
zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

9. RODZAJE STOSOWANYCH NAPEDOW
9.1. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM KOt. NAWOJOWYCH
9.1.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

wykaz elementéw dla skrzynki SP90 SK-E/137....205

* OBSADKA @ 40 > ilog¢ = 1 szt.
* RURA OKTAGONALNA

DLUGOSC, ., = SZER.,, ., — 60 mm
* KOLO NAWOJOWE Z OBSADKA > ilo§é = 1 szt.

dla skrzynki SP90 SK-E/137 - @ 120 mm
dla skrzynki SP90 SK-E/150 - & 140 mm
dla skrzynki SP90 SK-E/165 - & 155 mm
dla skrzynki SP90 SK-E/180 - & 170 mm

lub:
* OBSADKA @ 40 DO KOt NAWOJOWYCH — ilo$¢ = 2 szt.
* RURA OK'I:AGONALNA
DLUGOSC, ., = SZER._ .;, — 80 mm
* KOLO NAWOJOWE — ilo$¢ = 1 szt.

dla skrzynki SP90 SK-E/137 - @ 120 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 150 - & 140 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 165 - @ 155 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 180 - @ 170 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 205 - & 195 mm

* PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY DOSW 40~ —ilos¢ do 1 m =3 szt,
— powyzej 1 m: ILOSE = [(DLUGOSE —1000 mm) / 500] + 3

PIERSCIENI PROFILU

* WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm
ILOSC =ILOSC

WKRETOW PIERSCIENI

* £ OZYSKO @ 28 mm — ilo$¢ = 2 szt.

9.1.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

wykaz elementéw dla skrzynki SP90 SK-E/137....205

* OBSADKA @ 60 > ilo§¢ = 1 szt.
* OBSADKA @ 60 DO KOt NAWOJOWYCH > ilog¢ = 1 szt.
* RURA OKTAGONALNA

DLUGOSC, ., = SZER. ., .r, — 100 mm
* KOLO NAWOJOWE > ilog¢ = 1 szt.

dla skrzynki SP90 SK-E/137 - @ 120 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 150 - & 140 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 165 - & 155 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 180 - @ 170 mm
dla skrzynki SP90 SK-E 205 - & 195 mm

* PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY DOSW 60~ —ilos¢ do 1 m =3 szt.
—> powyzej1 m: ILOSE = [(DLUGOSE —1000 mm) / 500] + 3

PIERSCIENI PROFILU

* WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm
ILOSC =ILOSC

WKRETOW PIERSCIENI

* £ OZYSKO @ 28 mm — ilo$¢ = 2 szt.

OBS 40
SW 40

KNO

KNO 401216
KNO 401416
KNO 401516
KNO 401716

OBS 40 KN
SW 40

KN

KN 1216
KN 1416
KN 1516
KN 1716
KN 1916

PZ 45

HS/M-S

LO 28

OBS 60
OBS 60 KN
SW 60

KN

KN 1216
KN 1416
KN 1516
KN 1716
KN 1916

PZ 68

HS/M-S

LO 28
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9.2. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM ZWIJACZA ZWP LUB KASETY KPP NA TASME (PASEK) 14 mm

e )
1 7
2 PN e 14
( ®
3 13
12

10

11 12 8
& J
1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI — ilo§¢ =1para BS 90/137...205/x
2. LOZYSKO @ 28 mm — ilo$¢ = 1 szt. LO 28
3. KOLO NAWOJOWE — ilo$¢ = 1 szt. KNO, KN
4. RURA OKTAGONALNA — ilo$¢ = 1 szt. SW 40, SW 60
5. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW PZ 45, PZ 68
6. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
7. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo§¢ =1 para  SLM/x, SLS/x
8. PROWADNICA — ilo$¢ = 2 szt. PP 45/x, PP 45/S/x,
PP 53/x, PP 53/S/x,
PP 53-E/S/x,
PK 53/x, PK 53/S/x,
PPW 66/S/x,

PP 66/x, PPW 80
9. PLYTKA DO MOCOWANIA KASETY Z PRZEKLADNIA — ilo$¢ = 1 szt. PMZ
10. KORBA MIGNON — ilo$¢ = 1 szt. KRM

11. KASETA Z PRZEKLADNIA NA TASME (PASEK) 14 mm ~ —ilo$¢ = 1szt.  KPPIx
12. TASMA (PASEK) TS 14/x
DLUGOSC ,, =2XWYS. . +15m
13. PROWADNICA TASMY (PASKA) 14 mm —ilos¢=1szt.  PTR14x,
DWR 14 z ODWR 14
14.UCHWYT TASMY — LINKI —ilog¢ =1szt.  UTL/x
15.ZWIJACZ NA TASME (PASEK) 14 mm —ilog¢ =1szt.  ZWP 5/x, ZWP 5/1/02

ZWU/x, ZPP 14/A
Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowe;j:

* L OZYSKO @ 28 mm — ilo$¢ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA @ 40 — ilo$¢ = 1 szt. OBS 40, OBS 60
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9.3. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM ZWIJACZA ZWL LUB KASETY KPL NA LINKE 4,5 mm

( )

@ 14
= G < P

12

10

SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY
PROWADNICA

— ilos$¢ = 1 para
— ilos¢ = 2 szt.

SLM/x, SLS/x

PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x,

PP 53-E/S/x, PK 53/x,
PK 53/S/x, PPW 66/S/x,
PP 66/x, PPW 80

— ilos¢ = 1 szt. PMZ

— ilos¢ = 1 szt. KRM

— ilos¢ = 1 szt. KPL/x

1" 12 8

& J
1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI —ilo¢=1para BS 90/137...205/x
2. LOZYSKO @ 28 mm — ilos¢ = 1 szt. LO 28
3. KOLO NAWOJOWE — ilo$¢ = 1 szt. KNO, KN
4. RURA OKTAGONALNA — ilos¢ = 1 szt. SW 40, SW 60
5. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW PZ 45, PZ 68
6. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
7.
8.

9. PLYTKA DO MOCOWANIA KASETY Z PRZEKLADNIA
10. KORBA MIGNON
11. KASETA Z PRZEKLADNIA NA LINKE 4,5 mm

12. LINKA NYLONOWA LN 45/x
DLUGOSC =2 X WYS. . .. +1,5m
13. PRZELOTKA PROWADNICY LINKI —ilog¢ =1szt.  PL-PIx
14. SPREZYNKA DO PL-P —ilog¢ =1szt.  KPLN 250,
KPLN 500

— ilos¢ = 1 szt. UTL/x
— ilo$¢ = 1 szt. ZWL 5/x, ZWL 5/1/02
ZWU/x

15. UCHWYT TASMY — LINKI
16. ZWIJACZ NA LINKE @ 4,5 mm

Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowe;j:

— ilos¢ = 1 szt. LO 28
— ilos¢ = 1 szt. OBS 40, OBS 60

* ¥ OZYSKO @ 28 mm
* OBSADKA @ 40

2011-10-24_S

r‘\ ALUPROF

-45 -




Dokumentacja techniczna do produkcji zaluzji (rolet)

zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

9.4. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM MECHANIZMU KORBOWEGO ACEC

-~

N\

11

13

10

1

9.4.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI — ilo$¢ = 1 para
2. PLYTKA POD MECHANIZM KORBOWY ACEC — ilo$¢ = 1 szt.
3. MECHANIZM KORBOWY ACEC (Z TRZPIENIEM) — ilos¢ = 1 szt.

max. moment obrotowy <12 Nm - stosujemy
max. moment obrotowy < 18 Nm - stosujemy
4. OBSADKA @ 40 DO MECHANIZMU KORBOWEGO ACEC — ilo$¢ = 1 szt.
5. RURA OKTAGONALNA — ilo$¢ = 1 szt.
DLUGOSC, ., = SZER.., ., — 70 mm
6. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW — ilos¢ do 1 m = 3 szt.
— powyzej 1 m: ILOSC = [(DLUGOSC —1000 mm) / 500] + 3

PIERSCIENI PROFILU

7. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm
ILOSCWKR TOW = ILOSCPIERSCIENI

8. PRZEGUB CARDANA — ilos¢ = 1 szt.
9. ZAWLECZKA — ilo$¢ = 2 szt.
10. ZACZEP DZWONKOWY — ilos¢ = 1 szt.
11. KORBA , — ilos¢ = 1 szt.
12. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$¢ = 1 para
13. PROWADNICA — ilo$¢ = 2 szt.

Elementy znajdujgce sie przy drugim boku skrzynki roletowe;j:

*tOZYSKO @ 28 mm — ilosé = 1 szt.
* OBSADKA @ 40 — ilos¢ = 1 szt.

BS 90/137...205/x
PAC

ACEC

ACEC/7
ACEC/10

OBS 40 ACC

SW 40

PZ 45
HS/M-S

PKC 45, PKC 90
PKUC 45, PKUC 90
ZAW

ZDZ 2

KRC, KRH

SLM/x

PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x,

PP 53-E/S/x, PK 53/x,
PK 53/S/x, PPW 66/S/x

LO 28
OBS 40
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PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

9.4.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI
2. PLYTKA POD MECHANIZM KORBOWY ACEC
3. MECHANIZM KORBOWY ACEC (Z TRZPIENIEM)
max. moment obrotowy <12 Nm - stosujemy
max. moment obrotowy < 18 Nm - stosujemy
4. OBSADKA @ 60 DO MECHANIZMU KORBOWEGO ACEC
5. RURA OKTAGONALNA

DLUGOSC, ., = SZER. ., .-, — 90mm

RY

— ilos¢ = 1 para
— ilo$¢ = 1 szt.
— ilo$¢ = 1 szt.

— ilos¢ = 1 szt.
— ilos¢ = 1 szt.

6. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW — ilo$é do 1 m = 3 szt.

— powyzej 1 m: ILOSC, e = [(DLUGOSC . |
7. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm
ILOSC =ILOSC

WKRETOW PIERSCIENI

8. PRZEGUB CARDANA

9. ZAWLECZKA

10. ZACZEP DZWONKOWY

11. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY
12. KORBA

13. PROWADNICA

Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowe;j:

* £ OZYSKO @ 28 mm
* OBSADKA @ 60

Uwaga:

—1000 mm) / 500] + 3

— ilos¢ = 1 szt.

— ilo$¢ = 2 szt.
— ilo$¢ = 1 szt.
— ilos¢ = 1 para
— ilo$¢ = 1 szt.
— ilo$¢ = 2 szt.

— ilos$¢ = 1 szt.
— ilos¢ = 1 szt.

BS 90/137...205/x
PAC

ACEC

ACEC/7
ACEC/10

OBS 60 ACC

SW 60

PZ 68
HS/M-S

PKC 45, PKC 90
PKUC 45, PKUC 90
ZAW

ZDZ 2

SLM/x, SLS/x

KRC, KRH

PP 45/x, PP 45/S/x,
PP 53/x, PP 53/S/x,
PP 53-E/S/x, PK 53/x,
PK 53/S/x, PPW 66/S/x,
PP 66/x, PPW 80

LO 28
OBS 60

Przy doborze mechanizmu korbowego ACEC proponujemy skorzysta¢ z programu:

Dobér sitownikéw i mechanizmow, ktory udostepniany jest przez Dziat Sprzedazy.

* PRZEGUB CARDANA:

- PKC 45 przegub Cardana 45° lub
- PKC 90 przegub Cardana 90° lub
- PKUC 45 przegub Cardana 45° lub
- PKUC 90 przegub Cardana 90°

* KORBA:

KRC - dla przeguboéw Cardana PKC wariant z ZDZ 2 + 2 szt. ZAW

KRH - dla przegubéw Cardana PKUC

* UCHWYT DO MOCOWANIA KORBY

— ilos¢ = 1 szt.

UKR
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zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

9.5. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM MECHANIZMU SPREZYNOWEGO SPR

9.5.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI —ilos¢ = 1 para
2. PLYTKA POD SPREZYNE SPR — ilo$é = 1 szt.
3. SPREZYNA DO RURY SW 40 — ilo$é = 1 szt.
4. RURA OKTAGONALNA — ilo$é = 1 szt.
DLUGOSC, . = SZER. ., .., — 60 mm
5. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW —> ilo$é do 1 m = 3 szt.
— powyzej1 m: ILOSC,, < e, = [(DLUGOSC, ., — 1000 mm) / 500] + 3
6. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm
, ILOSCWKRETC’)W = ILc)SCPIERSCIENI
7. SRUBY M4 x 5 — ilo$é = 4 szt.
8. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY — ilo$é = 1 para
9. PROWADNICA — ilo$é = 2 szt.

Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowej:

BS 90/137...205/x
PSPR

SPR 4010*

SPR 4015

SPR 4024*

SPR 4025

SW 40

PZ 45

HS/M-S

SLM/x

PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x,

PP 53-E/S/x, PK 53/x,
PK 53/S/x, PPW 66/S/x

*FOZYSKO @ 28 mm — ilos¢ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA @ 40 — ilos¢ = 1 szt. OBS 40
R 4010 PR 40 R 40 R 40
Dla rury SW 40 SW 40 SW 40 SW 40
Udzwig [kg] 10 15 24 25
Obroty 11 22 18 22
Dobér mechanizmu sprezynowego w/g indywidualnych ustalen
2400
SPR 4015 SPR 4025 SPR 4025
et B Y SPR 4015
SPR 4024 SPR 4025
o - 1L SPR 4024
SPR 4010 SPR 4010 SPR 4015 SPR 4024
wood — 4 LI SPR 4024
T SPR 4010 SPR 4010 SPR 4010 SPR 4015
1 _ SPR 4024
wysokos$¢ [mm] | 900 | 1200
I —

1600

L

2000

|

|

| szeroko$¢ [mm]
-]

.48 -
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zewnetrznych zwijanych w systemie:
PODTYNKOWYM: SP-EKO
PODTYNKOWYM SP-EKO z MOSKITO

9.5.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

N

4. RURA OKTAGONALNA

POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI
2. PLYTKAPOD SPREZYNE SPR
3. SPREZYNA DO RURY SW 60

DLUGOSCRURY = SZER.ROLETY — 90mm

5. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW — ilo$¢ do 1 m = 3 szt.
— powyzej1 m: ILOSC

PIERSCIENI

= [(DLUGOSC

6. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm

~ ILOSC,,cerow = ILOSC
7. SRUBY M4 x5
8. SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY
9. PROWADNICA

PROFILU

Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowe;j:

* OBSADKA & 60

— ilos¢ = 1 para

— ilos¢ = 1 szt.
— ilos¢ = 1 szt.

— ilos¢ = 1 szt.

~1000 mm) / 500] + 3

— ilo$¢ = 4 szt.

— ilos¢ = 1 para

— ilo$¢ = 2 szt.

BS 90/137...205/x
PSPR

SPR 6015

SPR 6024

SPR 6034

SPR 6062

SW 60

PZ 68

HS/M-S

SLM/x, SLS/x

PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x,

PP 53-E/S/x, PK 53/x,
PK 53/S/x, PPW 66/S/x,
PP 66/x, PPW 80

*FOZYSKO @ 28 mm — ilos¢ = 1 szt. LO 28
— ilos¢ = 1 szt. OBS 60
R 60 PR 60 R 60 R 606
Dla rury SW 60 SW 60 SW 60 SW 60
Udzwig [kg] 15 24 34 62
Obroty 10 12 13 13

Uwaga:

Do rolet z napedem sprezynowym stosujemy:

Profil nieperforowany

Zamek baskwilowy typu ZMS lub ZM
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PODTYNKOWYM: SP-EKO
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9.5.3. Sposdb polaczenia sprezyny z rurg nawojowa w zaleznosci od strony montazu

Kierunek napiecia
sprezyny

Kierunek napiecia
sprezyny

J

Mechanizm sprezynowy sktada sie z okragtego watu (1) zakofczonego przekrojami kwadratowymi
tulei (2 i 3), sprezyny naciagowej (6) i pierscieni (4 i 5).

Pierscienie (4 i 5) nalezy przektada¢ w zaleznosci od sposobu instalowania mechanizmu
sprezynowego (patrz rys. Ai B).

Zaréwno w przypadku zainstalowania mechanizmu sprezynowego jak na rys. Atak i narys. B
elementem napedowym jest tuleja (2).

9.6. NAPED Z ZASTOSOWANIEM SILOWNIKA ELEKTRYCZNEGO

-50 -
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9.6.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

1. RURA OKTAGONALNA — ilog¢ = 1 szt. SW 40
DLUGOSC, . = SZER. ., .. — 60 mm

2. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW  —ilos¢do 1 m=3szt. PZ45
— powyzej 1 m: ILOSC oo = [(DLUGOSC,. . — 1000 mm) / 500] + 3

3. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
ILC)SCWKRET(')W = ILoSCPIERSCIENI

UWAGA: Przykrecajgc pierScienie zwigkszajgce do rury nawojowej na odcinku, w ktérym znajduje sie sitownik
elektryczny nalezy zwrdci¢ uwage aby wkret nie miat styczno$ci z rurg sitownika. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia sitownika.

4. SILOWNIK DO RURY SW 40 — ilos¢ = 1 szt.
5. WIESZAK SILOWNIKA — ilos¢ = 1 szt.
6. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI — ilos¢ =1 para BS 90/137...205

Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £ OZYSKO @ 28 mm — ilos¢ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA @ 40 — ilos¢ = 1 szt. OBS 40

9.6.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

1. RURA OKTAGONALNA — ilo$¢ = 1 szt. SW 60
DLUGOSC, . = SZER. ., .. — 80 mm
2. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW  —ilos¢do 1 m=3szt. PZ68
— powyzej1 m: ILOSC,, rqcen = [(DLUGOSC, . . — 1000 mm) / 500] + 3
3. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
ILC)SCWKRETC')W = II'OSCPIERSCIENI

UWAGA: Przykrecajgc pierscienie zwigkszajgce do rury nawojowej na odcinku, w ktérym znajduje sie sitownik
elektryczny nalezy zwrdci¢ uwage aby wkret nie miat styczno$ci z rurg sitownika. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia sitownika.

4. SILOWNIK DO RURY SW 60 (bez ANR) — ilos¢ = 1 szt.
5. WIESZAK SILOWNIKA — ilos¢ = 1 szt.
6. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI — ilos¢ =1 para BS 90/137...205

Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £ OZYSKO @ 28 mm — ilos¢ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA & 60 — ilos¢ = 1 szt. OBS 60

Uwaga: Przy innych konfiguracjach niz podane powyzej, dtugosc¢ rury nalezy okreslac indywidualnie.

Uwaga: Siftownik elektryczny nalezy dobrac biorgc pod uwage:
- Srednice zastosowanej rury nawojoweyj, (a jezeli wystepujg - Srednice pierscieni zwiekszajgcych)
- moc sitownika (odpowiedni moment obrotowy) — dobdr na podstawie programu doboru sitownikéw
- mozliwo$¢ podnoszenia — opuszczania w przypadku braku zasilania elektrycznego — ANR
- dobor sterowania roletg lub systemem rolet wg zgdan klienta

Uwaga: Sitowniki elektryczne rurowe sg przystosowane do pracy krotkotrwatej (max. 4 minuty), wbudowane
zabezpieczenie termiczne zapobiega przegrzewaniu sie napedu rurowego. Przy uruchamianiu (dtugi
pancerz rolety albo dtugi czas biegu) moze doj$¢ do zadziatania zabezpieczenia termicznego,
powodujgc wytgczenie sitownika. Po krétkim czasie stygniecia urzgdzenie jest gotowe do dalszej pracy.
Peiny czas zatgczenia moze byc osiggany przez naped dopiero wtedy, gdy ostygnie on do temperatury
otoczenia. Nalezy unika¢ powtarzajgcego sie aktywowania zabezpieczenia termicznego. Szczegoéfowe
informacje znajdujg sie w:

LJINSTRUKCJI EKSPLOATACJI | MONTAZU NAPEDOW ZALUZJI ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH”.
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10. RODZAJE STOSOWANYCH ZABEZPIECZEN KURTYNY ROLETY PRZED PODNIESIENIEM
10.1. ZASUWKA (RYGIEL) RY

Rygle mocowane w listwie dolnej sg tatwe w montazu oraz nie wymagajg specjalistycznych narzedzi do
ich wykonania.

10.1.1. Sposéb mocowania oraz wykaz elementow

(\

-

J

. PROFIL ALUMINIOWY

PAU 37, PA 37, PA 39
PA 40, PE 41, PA 45

2. ZATYCZKA PROFILU APA 37/2...APA 45/2,
APE 41/2

3. ZSZYWKI STALOWE 97/4 NK

4. ZASUWKA (RYGIEL) — ilod¢ = 2 szt. RY

5. ZATYCZKALISTWY DOLNEJ — ilod¢ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO

6. LISTWA DOLNA — ilod¢ = 1 szt. LDG 40, LDG, LDG-E

10.1.2. Wymiary oraz spos6b rozmieszczenia szczelin w listwie dolnej pod rygle typu RY

Scianka “A” $cianka “B” \
08 I
szczelin =====,=~=g_==#==}==:: ——
o 9
< © ©
‘ 70 35 35 70
N J
Uwaga:
- szczeliny 6 x 35 — nieprzelotowe
- w Sciance B
10.1.3. Wymiary oraz sposéb usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RY
4 27 )
|
(5= v v [ /l'?{
i _Tf _ . _ D —
RS\ n Py — T
F
a
N J
Uwaga:
- dla listwy dolnej LDG 40 —a=33mm

- dla listwy dolnej LDG, LDG-E —a=48mm
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10.2. RYGIEL AUTOMATYCZNY RA

10.2.1. Sposéb mocowania oraz wykaz elementow

-
N

1. PROFIL ALUMINIOWY PAU 37, PA 37, PA 39
PA 40, PA 45, PA 52

2. ZATYCZKA PROFILU APA 37M... APA 52/1,

3. ZSZYWKI STALOWE 97/4 NK, 97/6 NKHZ

4. LISTWA DOLNA —ilo$¢=1szt.  LDG, LDG-E, LDG 52

5. RYGIEL AUTOMATYCZNY —ilo$¢=1para RA

6. BUFOR LISTWY DOLNEJ —ilo$¢=2szt.  BF 30, BF 40

Rygle automatyczne umieszcza sie w listwie dolnej. Linka stalowa rygla automatycznego musi by¢
przeciaggnieta przez zatyczki do rygla automatycznego oraz potgczona z uchwytem przy pomocy wkretow.
Uchwyt, do ktdrego mocuje sie linke stalowg powinien by¢ umieszczony migdzy 11 a 15 profilem liczac od
listwy dolnej.

Pozwoli to na catkowite wciggniecie rygla do listwy dolnej i odblokowanie pancerza w prowadnicach. Sam
uchwyt nalezy przynitowac lub przykreci¢ do profilu w taki sposéb, aby nie blokowat kurtyny rolety podczas
podnoszenia oraz opuszczania.

10.2.2. Wymiary oraz sposo6b usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RA

a7

N\ J

Uwaga: - dla listwy dolnej LDG, LDG-E lub LDG 52
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10.3. ZAMEK BASKWILOWY ZM LUB ZMS

10.3.1. Spos6éb mocowania oraz wykaz elementow

oW

©N> O

N\

. PROFIL ALUMINIOWY

. ZATYCZKA PROFILU

ZSZYWKI STALOWE
LISTWA DOLNA

— ilos¢ = 1 szt.

SZTABA ALUMINIOWA DO ZAMKA BASKWILOWEGO — ilo$¢ = 2 szt.

PLYTKA MASKUJACA ZAMKA BASKWILOWEGO

KLUCZE DO ZAMKA
ZAMEK BASKWILOWY

Zamek baskwilowy umieszczony w listwie dolnej jest najczesciej spotykanym zabezpieczeniem w roletach

— ilos¢ = 1 szt.
— ilos¢ = 1 kpl.
— ilos¢ = 1 szt.

PAU 37, PA 37, PA 39
PE 41, PA 40, PA 45,
PA 52, PA 55, PE 55
APA 37/2...APA 55/2,
APE 41/2...APE 55
97/4 NK, 97/6 NKHZ
LDG, LDG-E, LDG 52,
LDG/S

SAL

PZM/x

ZM, ZMS

zewnetrznych zwijanych. Jako narzedzie wymagana jest frezarka dzieki, ktérej wykonanie takiego
zabezpieczenia jest tatwe a przy tym wyglada estetycznie.

10.3.2. Sposéb przygotowania listwy dolnej LDG, LDG-E, LDG 52 oraz LDG/S dla montazu zamka

baskwilowego typu ZM

4 L )
A —-| @29 @55 0 A-A
wn [te]
= =p—a——a—a—a——3—3— == :;:;:‘,:==I =
[ RN l; g_ | o
I {17 - - - R3 PR Q «©
= — — 2t |
_‘ — — — — E— — );
A ——
90
217
[(e]
. -
1 [
o . |l 4 H 5 Sztaba AL - 2 szt./kpl.
—— b = (L-108)/2
\§ J
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Uwaga:

Do zaznaczenia migjsca, w ktérym nalezy wyfrezowac otwdér umozliwiajgcy zamontowanie zamka ZM

w listwie dolnej, zalecamy uzycie szablonu SZM.

( A

10.3.3. Sposoéb przygotowania listwy dolnej LDG, LDG-E, LDG 52 oraz LDG/S dla montazu zamka

Uwaga:

baskwilowego typu ZMS

( L A

I
Il

@255
|
34

12,5

3,5

|

o
N
5 3 3 Sztaba SAL - 2 szt./kpl.
' - b = (L-205)/2

Do zaznaczenia miejsca, w ktorym nalezy wyfrezowac otwor umozliwiajgcy zamontowanie zamka ZMS

w listwie dolnej, zalecamy uzycie szablonu SZMS.

( A
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10.3.4. Wymiary oraz sposoéb usytuowania otworu podtuznego w prowadnicy pod zamek ZM i ZMS

-~
RS

~

~ 30

N\

11. WIESZAK BLOKADA

Uwaga:

od SP90 SK-E/165 do SP90 SK-E/205

a) sposob mocowania oraz wykaz elementéw

-~

N\

Tego typu zabezpieczenie stosuje sie tylko przy napedzie z sitownikiem elektrycznym i w skrzynkach

J &

b) przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

N

RURA OKTAGONALNA > ilo§é = 1 szt.
PIERSCIEN DO WIESZAKA BLOKADY
ILoscPIERSCIENI = ILoscWIESZAK(f)W X 2
PROFIL ALUMINIOWY
ILoscPIC’)R = (WYS'PROWADNICY / WYS'PROFILU)
WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm
ILoscWKRET(':JW = ILOSCPIERSCIENI X 2
WIESZAK BLOKADA -
ILOSC,,cencow = [(DLUGOSC . ., — 1000 mm) / 800] + 2

SW 40
PW 40

PA 37, PA 39,
PA 40, PE 41, PA 45
HS/M-S

WB M2, WB M3

-56 -
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c) przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

1. RURA OKTAGONALNA —ilo$¢=1szt.  SW60
2. PIERSCIEN DO WIESZAKA BLOKADY PW 60
ILoSCPIERSCIENI = ILOSc;WIESZAK(f)W X 2
3. PROFIL ALUMINIOWY PA 37, PA 39, PA 40, PE 41,
ILOSC, 0 = (WYS.orommoncy ! WYS-proms) PA 45, PA 52, PA 55, PE 55
4. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
ILoSCWKRETOW = ILoSCPIERS’CIENI X 2
5. WIESZAK BLOKADA - WB M2, WB M3,
ILOSC,,,ccpncon = [(DLUGOSC,. . — 1000 mm) / 800] + 2 WB D3, WB D4

d) przy zastosowaniu rury nawojowej SW 70

1. RURA OKTAGONALNA —ilosé=1szt.  SW70

2. PIERSCIEN DO WIESZAKA BLOKADY PW 70
ILoSCPIERSCIENI = ILOSc;WIESZAK(f)W X 2

3. PROFIL ALUMINIOWY PE 41, PE 55
ILoSCPI(':)R = (WYS'PROWADNICY / WYS'PROFILU)

4. WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
ILoSCWKRETOW = ILoSCPIERS’CIENI X 2

5. WIESZAK BLOKADA - WB M2, WB M3,
ILOSC,,concow = [(DLUGOSC . ., — 1000 mm) / 800] + 2 WB D3, WB D4

Z kazdego konca nalezy zamontowac 1 blokade. W razie potrzeby dodatkowe wieszaki blokady nalezy
montowaé¢ maksymalnie co 0,8 m. Na rure nawojowg nasungc¢ potrzebng ilos¢ pierscieni do wieszaka
blokady. Wieszak blokade wsung¢ do pierwszego profilu i ustawi¢ mozliwie najblizej prowadnicy. Potaczyé
pierscienie z wieszakiem a nastepnie zaréwno pierscienie jak i wieszaki blokady przymocowac do rury
nawojowej wkretami.

Uwaga: Przykrecajgc pierscienie i wieszaki blokady do rury nawojowej na odcinku, w ktérym znajduje sie
sitownik elektryczny nalezy zwroci¢ uwage aby wkret nie miat stycznosci z rurg sitownika.
W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia sitownika.

Po zakonczeniu montazu nalezy tak wyregulowac potozenia krancowe sitownika, aby wieszak blokada
lekko dociskat kurtyne rolety uniemozliwiajgc tym samym jej podniesienie.
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Il ROLETA ZEWNETRZNA ZWIJANA SYSTEMU PODTYNKOWEGO TYPU SP-EKO Z MOSKITO
Sposoby montazu rolety w systemie podtynkowym SP-EKO z MOSKITO:

I. Skrzynka rolety wbudowana w trakcie wznoszenia sciany *

(O AT,
1 : <J /////// g 8
N
NN NN
2 RN NN 9
u DRI N\ O\ N
SR
3 SN \\
ERANANR 1 — tynk
SRR . )
SRR 2 — ocieplenie
4 S NN \\ o 1 3 — siatka tynkarska
é\\ \\ X 4 — skrzynka roletowa aluminiowa
5 7 s 2 5 — nosnik tynku (ptyta z wetny drzewnej)
6 — wspornik pokrywy rewizyjnej
6 7 — pokrywa rewizyjna
8 — konstrukcja nadproza
7 9 — beton komorkowy
* — wymaga uzgodnienia z architektem

Il. Skrzynka rolety wbudowana w wymienne nadproze istniejacej sciany *

Ll' ——— %/' - ////;:;\is}\i§§

D 27 N\ =T
e 7\
K v K |

2 O |

7 7
\/ 7 7 07 7 //(:
- .

s

3
| £ 1 — tynk
4 @ K 1 2 — ocieplenie
3 — siatka tynkarska
5 § £ 4 — skrzynka roletowa aluminiowa
= 5 — nosnik tynku (ptyta z wetny drzewnej)
6 6 — wspornik pokrywy rewizyjnej
7 — pokrywa rewizyjna
8 — konstrukcja nadproza
7 * — wymaga uzgodnienia z architektem
lll. Skrzynka rolety wbudowana pod istniejace nadproze *
i
1 1
2 8
3
1 — tynk
| 2 — nadproze
4 3 3 — siatka tynkarska
' 4 — skrzynka roletowa aluminiowa
5 L. 9 5 — nosnik tynku (plyta z welny drzewnej)
6 — wspornik pokrywy rewizyjnej
6 7 — pokrywa rewizyjna
8 — ocieplenie
7 9 — wypetienie okienne

— wymaga uzgodnienia z architektem
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1. WYMIAROWANIE ROLETY ZE WNETRZNEJ

1.1. WYMIARY SKRZYNEK TYPU SP-EKO z MOSKITO [mm]

j z ; i
O (o)
<
(o)
; § 28,5
C

R

N7
Rodzaj skrzynki A [mm] B [mm] C [mm]
SP90 SK-E/137 137 137 167
SP90 SK-E/150 150 150 180
SP90 SK-E/165 165 165 195
SP90 SK-E/180 180 180 210
SP90 SK-E/205 205 205 235

1.2.  MAKSYMALNY WYMIAR DOCIEPLENIA WRAZ Z TYNKIEM DLA POSZCZEGOLNYCH PROWADNIC

(PPDO 53).

max. 25 mm
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2. MAKSYMALNE WYSOKOSCI ROLET ZEWNETRZNYCH WRAZ ZE SKRZYNKA

PAU 37 + MKT (w prowadnicach PPDO 53)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/150 1790 1750 -
SP-E/165 2420 2160 -
SP-E/180 2500 2500 -
SP-E/205 2500 2500 -

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/150 1600 1420 -
SP-E/165 2250 2070 -
SP-E/180 2500 2500 -
SP-E/205 2500 2500 -

PA 37 + MKT (w prowadnicach PPDO 53)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/150 1310 1120 -
SP-E/165 1680 1570 1060
SP-E/180 2140 2210 1400
SP-E/205 2500 2500 2500

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/150 1050 750 -
SP-E/165 1570 1420 1170
SP-E/180 1800 1800 1550
SP-E/205 2500 2500 2500

PA 39 + MKT (w prowadnicach PPDO 53)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/150 1370 1410 -
SP-E/165 1770 1770 1380
SP-E/180 2170 2240 1780
SP-E/205 2500 2500 2500

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/150 1210 1020 -
SP-E/165 1570 1420 870
SP-E/180 2010 1810 1230
SP-E/205 2500 2500 2500

-60 -
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PA 40 + MKT (w prowadnicach PPDO 53)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/150 - 880 -
SP-E/165 - 1210 1050
SP-E/180 - 1620 1420
SP-E/205 - 2500 2330

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/150 680 720 -
SP-E/165 990 1030 850
SP-E/180 1420 1500 1220
SP-E/205 2500 2470 2170

PA 45 + MKT (w prowadnicach PPDO 53)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/150 - 980 -
SP-E/165 - 1300 1070
SP-E/180 - 1710 1480
SP-E/205 - 2500 2500

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/150 890 750 -
SP-E/165 1210 1120 840
SP-E/180 1620 1490 1210
SP-E/205 2500 2500 2500

PE 41 + MKT (w prowadnicach PPDO 53)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40
SP-E/150 - 900 -
SP-E/165 - 1230 1070
SP-E/180 - 1610 1450
SP-E/205 - 2500 2380

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SP-E/150 700 740 -
SP-E/165 1030 1070 860
SP-E/180 1410 1490 1240
SP-E/205 2320 2490 2180
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3. DANE DO PRODUKCJI ROLET ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH W SYSTEMIE SP-EKO Z MOSKITO

3.1. ELEMENTY SKLADOWE MOSKITIERY

4 1.2 1.3 4 )
1.1
1.4
4
1.4
15
3
2
1.7
1.5 b
') =
1 )
)
1.6 2
g )
17 v
) 1
)
B
\ J

1. KPL MKT — ZESPOL MOSKITO:
1.1 —ZABIERAK ZE SPREZYNA, RURKA OCHRONNA, £tOZYSKO SLIZGOWE
1.2  —tOZYSKO SLIZGOWE
1.3 —WSPORNIK
1.4  —SLIZGACZ PIOR W PROWADNICY
1.5 —ZATYCZKALISTWY DOLNEJ
1.6 —SZNUREK
1.7 - GNIAZDO ZATYCZKI
RNS MKT — RURA NAWOJOWA Z SIATKA MOSKITIERY
LDSM MKT — LISTWA DOLNA DO RNS MKT
KWA-MKT — WIESZAK ZESPOt.U MOSKITO
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3.2. SKRZYNKA ROLETOWA
3.2.1. Zestawienie ciecia i wykaz elementéw

* SKRZYNKA ROLETOWA ALUMINIOWA
DLUGOSC,,, o = SZER. .o, cry — 10 mm

* WSPORNIK POKRYWY REWIZYJNEJ SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
DLUGOSC, ., ore = SZER. .7y — 10 mm

* POKRYWA REWIZYJINA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
DLUGOSC = SZER. -10 mm

SP90 PR-E ROLETY

Uwaga: W przypadku zastosowania listwy dystansowej SP90 SPD-E

* POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ
DLUGOSC = SZER. - 52 mm

SP90 PR-E ROLETY

SP90 SK-E/150...205/x

SP90 WPR-E

SP90 PR-E/137...205M

SP90 PR-E/137...205M

KT/x

KT/x

Uwaga: W przypadku zastosowania listwy dystansowej SP90 SPD-E nalezy dodatkowo docig¢ dwa odcinki

z pokrywy rewizyjnej SP90 PR-E (zaslepka) o dfugosci 21 mm.

Uwaga: Przy montazu skrzynki podtynkowej w systemie SP-EKO nalezy zwroci¢ uwage,
aby zastosowac pokrywe rewizyjng SP90 PR-E ze skrzynki o mniejszym rozmiarze:

SP90 PR-E/137/x do SP-E/150/x,
SP90 PR-E/150/x do SP-E/165/x,
SP90 PR-E/165/x do SP-E/180/x,
SP90 PR-E/205MKT/x do SP-E/205/x,

*NOSNIK TYNKU

Dl"'NOS'NIKA = SZER'ROLETY
* POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI — ilo$¢ = 1 para
* LISTWA DYSTANSOWA — ilo$¢ = 1 para
CNITY

ILOSC oy, = 16 + (SZER g cry / 300 + 1) s2t. — 2 listwa SPD-E

ILOSC, 4, = 12 + (SZER., ., / 300 + 1) szt. — bez listwy SPD-E
* PODKLADKA PCW Z KAPTURKIEM — ilos¢ = 2 szt.
* WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 9,5 mm — ilo$¢ = 2 szt.
* WIESZAK ZESPOLU MOSKITO — ilo$¢ = 2 szt.
* WKRET OCYNKOWANY 3,5 x 9,5 mm — ilo$¢ = 2 szt.
* ZESPOL MOSKITO — ilos¢ = 1 kpl.

* RURA NAWOJOWA Z SIATKA MOSKITIERY

DLUGOSC ¢ s = SZER. o, 1y — 70 mm
* LISTWA DOLNA DO MKT
DLUGOSC = SZER. -100 mm

LDSM MKT ROLETY

SPNT

BS/90/150...205/x

SP90 SPD-E

PN 4 x 8/x

ZPK 10/x

SBS

KWA-MKT

WKR

KPL MKT

RNS MKT - 1,6/x
RNS MKT - 2,5/x

LDSM MKT
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3.2.2. Montaz WIESZAKA ZESPOLU MOSKITO

1. - KWA MKT — WIESZAK ZESPOtLU MOSKITO
2. - WKR - WKRET OCYNKOWANY 3,5 x 9,5 mm

Do przykrecania wieszaka KWA-MKT nalezy uzy¢ wkretéw typu WKR 3,5 x 9,5 mm
3.3. PROWADNICE

3.3.1. Zestawienie ciecia i wykaz elementéw

* PROWADNICA ALUMINIOWA PPDO 53
I:)I"'PROWADNICY = WYS'ROLETY - WYS'POKRYWY BOCZNEJ

* ZATYCZKA PCW ZP 10
ILOSC,, 1\ crex = [(DEppomapnicy — 200) / 500 + 1] x ilo$¢é prowadnic

UWAGA: Minimalna ilo$¢ zatyczek ZP 10 dla jednej prowadnicy wynosi 2 szt.

Uwaga: W przypadku okien z okapnikiem montujgc rolete do wneki okna (do ramy okiennej) nalezy zastosowac
dystans aluminiowy prowadnicy typu D/PP w celu unikniecia kolizji moskitiery z wystajacym okapnikiem.

* DYSTANS ALUMINIOWY PROWADNICY D/PP
I:)I"'DYSTANSU = I:)L'PROWADNI(:Y

* PLYTKA ZATRZASKOWA PZO
ILOSC,, rex = [(DE.ooommonicy — 300) / 500 + 1] x ilosé prowadnic

Uwaga: Minimalna ilos¢ ptytek PZO dla jednej prowadnicy wynosi 2 szt.

* WKRET OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm HS/M-S
ILOSC =LOSC

WKRETOW PLYTEK ZATRZASKOWYCH

Do prawidtowego wywiercenia otworéw stuzacych do zamontowania dystansu aluminiowego D/PP zalecamy
uzycie szablonu SOP do wiercenia otworéw pod plytke zatrzaskowg PZO
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3.3.2. Rozmieszczenie otworéw do przykrecenia prowadnicy do sciany

( ’— ) ( wierci¢ A
o wierttem @3.0 /
I S
: + szablon do
o wiercenia
3 otworéw SOP  /
P
®©
E|3
+—FE
o|8
3|3
x| &
T o
3 wiercic¢
o =3 wierttem
g/o 295
w
X
© .
g prowadnica
4 prosta
— aluminiowa
S PPDO 53

Do zaznaczenia miejsca, w ktérym nalezy wywierci¢ otwory umozliwiajace przykrecenie prowadnicy do $ciany,
zalecamy uzycie szablonu SOP do wiercenia otworéw pod ptytke zatrzaskowg PZO.

3.4. UWAGI | ZALECENIA DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA | MONTAZU MOSKITIERY

Przy cieciu rury nawojowej z siatkg moskitiery zaleca sie oklejenie miejsca cigcia tasma w celu wyeliminowania
zjawiska strzepienia sie siatki i wtapiania sie w nig opitkdw aluminium.

L5955
L5

L35
\\“:::‘::’::‘
A
S

* W zaleznosci od szerokosci i wysokosci rolety sprezyne nalezy wstepnie napig¢ poprzez jej nakrecenie
(zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara — patrz rysunek powyzej) llos¢ obrotéw dla poszczegdinych zakresow
szerokosci rolety w zaleznosci od rodzaju uzytej siatki przedstawia ponizsza tabela.

Uwaga: Istnieje mozliwo$c zastosowania moskitiery do rolet o szerokosci mniejszej niz 680 mm, ale wigze sie
to z dodatkowg czynnoscig — skrocenia sprezyny.

llo$¢ obrotow sprezyny dla siatki RNS MKT

Szeroko$¢ zaluzji [mm] 550 - 1100 1100 - 1600 1600 - 2000
RNS MKT - 1,6 llo$¢ obrotow 5-6 7-10 1-13
RNS MKT - 2,5 llo$¢ obrotow 5-6 7-10 11-13

Uwaga: Zabierak ze sprezyng, rurkq ochronng oraz tozyskiem Slizgowym umiejscowiony w rurze nawojowej
z siatkg, nalezy zawsze zaktadac¢ na wieszak moskitiery przykrecony do lewego boku (oznaczonego
literg ,.L”)
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Uwaga:

Listwa dolna LDSM MKT umozliwia doszczelnienie do parapetu jak i ramy okna.

Ve

N\ 4

» .

7,

Uwaga:

W tym celu nalezy GNIAZDO ZATYCZKI podnie$¢ na zgdang wysoko$¢ a nastepnie dokrecic

z odpowiednig sitg

Ve

N

%e

J

Zamykanie moskitiery jest bardzo proste i polega na przesunieciu listwy dolnej do konca (dolnego) potozenia.

Sposob otwierania przedstawia rysunek ponizej. Listwe dolng LDSM MKT nalezy docisng¢ do dotu i lekko

przechyli¢ w przéd.

Uwaga:

Ve

N

.

J

Nie nalezy podnosic ani opuszcza¢ moskitiery, gdy jest opuszczona kurtyna rolety !!!
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3.5. KURTYNA DLA POJEDYNCZEJ ROLETY
3.5.1. Kurtyna rolety z profilu PAU 37

a) zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PPDO 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC. ., , = SZER. , .., — 73 mm
ILOSC, . = [(WYS. ory — WYS. ) / 37 mm] - 1 piéro
* ZATYCZKA APA 37/2
ILOSC,, \cpex = ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w gére
L=B-73mm F—*
'“T% %T"
L
B
* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC. ., = SZER., .., — 78 mm
ILOSC, . = [(WYS. o1y — WYS. ) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA APA 371
ILOSC,, .\ cpex = ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w gére

L=B-78mm

I L I

3.5.2. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek
(z prowadnicami PPDO 53)

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC. ..., = SZER. ., ., —- WARTOSC Z TABELI (dla danej konfiguracii)
Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PA 45 PA 45 PE 41
L.P Typ zatyczki APA37/2 | APA37/1 | APA39/2 | APA37/1 | APA40/2 | APA40/1 | APA45/2 | APA 45/1 | APE 41/2
Zabezpieczenia RA RA RA RA
1 PPDZ";‘;’id;;‘;fo 53 73mm | 78mm | 73mm | 78mm | 73mm | 78mm | 73mm | 78mm | 73mm
c) pozostate elementy skladowe dla wszystkich wyzej wymienionych rozwigzan
* ZSZYWKI B 97/4 NK
II'()SCZSZYWEK = II'OSCZATYCZEK X 2
* WIESZAK STALOWY —ilos¢ do 1 m =2 szt. WMU, WMA, WMS
— powyzej 1 m: ILOSC,,.o,akow = [(DLUGOSC, ., — 1000 mm)/ 500] + 2
SP90 SK-E /150 — 165 WMU 130, WMA 130, WMS 130
SP90 SK-E /180 — 205 WMU 170, WMA 170. WMS 170
* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x,

DLUGOSC ,, = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga: Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

*ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ — ilos$é = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ — ilos$é = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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